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Projekt o nazwie: ,,Budowa i uruchomienie nowoczesnej, zautomatyzowanej linii
wytwarzania drogowych odlewow zeliwnych nowej generacji”

Projekt realizowany w ramach Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka,

lata 2007-2013

Priorytet 4 — Inwestycje w innowacyjne przedsiewziecia

Dziatanie 4.4 — Nowe inwestycje o wysokim potencjale innowacyjnym

Catkowity koszt realizacji projektu: 17 287 400 PLN
Wielkos¢ dofinansowania: 8451 000 PLN

Okres realizacji projektu: styczen 2010 - grudzien 2011

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA ZE SRODKOW EUROPEJSKIEGO
FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO



INFORMACJA O PROJEKCIE

W dniu 24 wrze$nia 2010 roku spétka ODLEWNIA ZELIWA ,FANSULD” Sp. j.
podpisata z Polskg Agencjg Rozwoju Przedsiebiorczosci Umowe Nr UDA-POIG.04.04.00-26-
010/09-00 o dofinansowanie Projektu pn.: ,Budowa i uruchomienie nowoczesnej,
zautomatyzowanej linii wytwarzania drogowych odlewdw zeliwnych nowej generacji”.

Projekt bedzie wspotfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego (EFRR) w ramach Dziatania 4.4. Nowe inwestycje o wysokim potencjale
innowacyjnym i 4 Osi Priorytetowej — Inwestycje w innowacyjne przedsiewziecia Programu
Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka 2007-2013.

Podstawowymi celami Projektu s3:

1. Uruchomienie nowoczesnej, zautomatyzowanej linii produkcyjnej pozwalajgcej na
produkcje drogowych odlewoéw zeliwnych nowej generacji, w sktad ktdorej wchodzi:

- automatyczna linia formierska wyposazona w automat do formowania
bezskrzynkowego najnowszej generacji oraz stanowisko wybijania odlewow,

- Stacja Przerobu Mas wyposazona w najnowoczesniejsze dostepne obecnie na
rynku Swiatowym urzadzenia do przygotowania masy formierskiej,

- system odpylania zapewniajgcy najwyzszg skutecznos¢ oczyszczania odcigganych
gazow.

2. Poprawa jakosci odlewdéw oraz ograniczenie kosztow ich wytwarzania poprzez
automatyzacje procesu formowania i przygotowania masy formierskie;j.

3. Zmniejszenie materiatochtonnosci i pracochtonnosci procesu wytwarzania odlewdw,

ograniczenie negatywnego wptywu odlewni na Srodowisko naturalne.



